
2026年某省属国有企业招聘工作人员岗位信息表

序号 部门 岗位 主要职责 任职要求 工作地点 招聘人数 备注

1 生产部 电气工程师

1.定期检查和维护工厂电气系统，确保正常运行并满足安全标准，并做好

记录；

2.提供技术支持，满足操作技术员在使用过程中遇到的问题 ；

3.参与工厂生产预算及执行；

4.负责新购设备电气系统测试和验证，确保其性能和质量满足要求；

5.参与工厂安全生产管理。

1.本科及以上学历，机电、电气自动化等相关专

业，年龄45周岁及以下，特别优秀者可适当放宽条

件；

2.有3年及以上相关工作经历，具有水/饮料生产线

电气维护经历者或持有高压电工证者优先 ；

3.精通电气知识，熟悉水处理、吹灌旋、注塑机、

压盖机等设备生产工艺。

安徽金寨 1

2

品质控制部

经理

1.根据国家有关标准、行业标准及企业标准，制订原料、辅料、包装容器

材料、成品的质量标准与检验规范并监督执行 ，参与考核评估；

2.主导推进全厂6S管理，建立、健全标准化管理体系；

3.负责全厂性的品质控股分析会议，为公司科学决策提供可靠的依据；

4.审核全厂生产工艺规范的编制和修订；

5.负责消费者有关质量问题投诉的部分处理 ，负责对消费者因质量原因要

求退货的鉴定；

6.组织部门员工进行质量攻关、工艺创新；                                     
7.完成公司下达的指标任务，做好部门绩效管理。

1.本科及以上学历，食品、生物、质检等相关专

业，年龄45周岁及以下，具有行业优秀经验者可适

当放宽条件；

2.8年及以上水 /饮料品控管理经验；

3.能够独立建立科学规范的品控管理制度体系并监

督有效执行；组织协调能力强，懂食品质量控制及
包装水/饮料生产技术。

安徽金寨 1

3 制程QC工程师

1.遵守实验室SOP规范，服从工作安排；

2.按QC手册标准、按频率检测，严格控制生产线各工位产品质量和工艺

纪律；

3.监视生产线的开机到停机生产过程中各个质量控制点 ，确保产品符合标

准，如有异常及时上报；

4.对吹瓶、灌装、包装、水处理的过程产品进行检测，确保符合标准；

5.生产过程巡视记录在册，按要求规范填写报表，及时隔离各类不符标准

产品；

6.负责现场6S管理；

7.参与企业标准化管理体系制定工作。

1.本科及以上学历， 食品、药品、生物、环保相关

专业，年龄45周岁及以下；

2.3年及以上相关工作经历  ；
3.全面了解相关工艺流程和品控规范，善于发现问

题并具有分析问题、解决问题和预防改善的能力，
具有良好的沟通能力和协调能力。

安徽金寨 1

4 理化分析师

1.参与理化实验室规划；

2.理化实验室设备设施、仪器和耗材的购置、验证、维护等工作；

3.参与理化实验室相关文件的起草；

4.理化实验室检验的工作；

5.执行理化实验室的检验工作并出具检验报告 ；

6.理化实验室的方法确认和验证工作；

7.理化实验室设施、仪器、设备的日常维护保养；

8.理化实验室的文件系统的维护升级；                                          
9.理化实验室的6S管理。

1、.本科及以上学历，食品、药品、生物、化工类

相关专业，年龄45周岁及以下；

2.3年以上相关工作经历，有饮用水/饮料产品理化

分析经验者优先；

3.掌握原辅料检验仪器操作说明、原物料检验规范

、微生物检验作业指导书，了解水处理和灌装的基
本工艺，具备良好的检验技能，较强的数据分析能
力及问题处理能力，良好的故障处理及设备维护技
能。
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5

品质控制部

微生物分析师

1.参与微生物实验室规划；

2.微生物实验室设备设施、仪器和耗材的购置、验证、维护等工作；

3.参与微生物实验室相关文件的起草；

4.微生物实验室检验的工作；

5.执行微生物实验室的检验工作并出具检验报告 ；

6.微生物实验室的方法确认和验证工作；

7.微生物实验室设施、仪器、设备的日常维护保养；

8.微生物实验室的文件系统的维护升级；                                              
9.理化实验室的6S管理。

1.本科及以上学历，食品、药品、生物、化工类相

关专业，年龄45周岁及以下；

2.3年及以上相关工作经历，有饮用水/饮料产品微

生物分析经验者优先；

3.掌握原辅料检验仪器操作说明、原物料检验规范

、微生物检验作业指导书，了解水处理和灌装的基
本工艺，具备良好的检验技能，较强的数据分析能
力及问题处理能力，良好的故障处理及设备维护技
能。
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6 原材料检验师

1.根据送检单按检验标准做好原辅料的入厂检验 ，并做好记录，开具报告

单；

2.对于首批到货或者检验有异常的原物料 ，负责及时出具相关报告通知上

级和现场；

3.负责各种常规原物料试验；

4.负责巡检原物辅料的现场使用情况及原物辅料现场使用不良状况汇总 ；

5.及时向领导反馈日常原物料的不良情况 ；

6.协助生产线异常验证分析，提供数据的支持；

7.化验室系统运行执行；                                                        
8.执行原材库的6S管理。

1.本科及以上学历，食品、药品、材料、化工类相

关专业，年龄45周岁及及以下；

2.3年及以上相关工作经历，有饮用水/饮料产品原

材料检测经验者优先；

3.掌握原辅料检验仪器操作说明、原物料检验规

范，了解水处理和灌装的基本工艺，具备良好的检
验技能，较强的数据分析能力及问题处理能力 ，良
好的故障处理及设备维护技能。
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7 仓储物流部 经理

1.仓库巡检，严格执行仓库及安全操作程序，制止不安全行为及安全隐

患，及时上报；

2.负责对仓库动态运作的控制和指导，确保帐实相符；

3.负责成品的入库、存储和发出工作，确保帐实相符；

4.确保成品按照“先到期先出货”原则进行发放，合理控制产品追溯的有效

性；

5.根据仓库工作实际情况，合理有效地安排仓管员和叉车工工作，合理使

用设备，安全、及时、准确地完成货物的运送、装卸工作；

6.保障生产、仓库及运输工作的顺利进行；

7.对异常原物料及成品存放进行隔离，确保数量的准确性及安全性，及时

向相关部门汇报并执行处理方案；

8.严格劳动纪律、现场6S管理。

1.本科及以上学历，物流、供应链管理、运筹学相

关专业，年龄45周岁及以下，特别优秀者可适当放

宽学历和年龄条件； 
2.具有5年及以上大型仓库管理工作经验；

3.熟练使用WMS系统，正直、敬业、细心，熟悉大

型仓库管理流程，有较强的沟通、领导能力。
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